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Hidrolik Kayar Alt Tabla

Hidrolik kayar alt tabla sayesinde kalip operatorin dnine gelir, yikleme ve bosaltma
kolaylasir. Ust tablanin gok yukari kalkmasina gerek olmayacagi icin ve operatdr kolay
calisacagiicin Uretim slreniz ¢ok kisalir.

Orta ve Yan Cikarici Mekanizmasi

Hidrolik olarak ¢calisan orta ve yan c¢ikaricilar ile Grtnlerin kaliptan otomatik olarak
cikmasini saglayabilirsiniz. Boylelikle Gretim slresini oldukca kisaltarak Gretim miktarini
artirabilirsiniz.
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Hidrolik Yagi Sogutma Unitesi

Preslerimizde bulunan yag sogutma Unitesi ile makine belirleyeceginiz sicakligin tizerine
cikildiginda hidrolik yagini otomatik olarak sogutur ve bu sayede gu¢ kaybi yagsamazsiniz,
kegce dmrinuz uzun olur.

Havalandirma

Preslerimizde bulunan havalandirma fanlari ile zararli gazlar ve fazla is1 operatorden
uzaklastirilr.
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Isik Bariyeri

Preslerimizde bulunan i1sik bariyeri ile olasi is kazalarinin 6nune gegilmigtir.

Otomatik Gaz Alma

Preslerimizde tum gazalma parametrelerini detayli sekilde ayarlayabilirsiniz. Gazalma
sayisl, yukselme mesafesi, yukarida bekleme ve tekrar baski parametrelerinin tamami
Ozellestirilebilir.

www.bursamak.com BURSAMAK




Standart Kauguk Presi — Standart Silikon Presi

Otomatik Calisma ve Kapanma

OTOMATIK aasuuw\{ : PRPR e 1:/111/11::1
PAZARTESI (AKTIF) 7 : 30 ==
SALI (AKTIF) | 7 430
; 1 : TURKCE ENGUSH
GARSAMBA (AKTIF) 7 : 30
L"-‘ %‘ﬁ BUZZER PARAMETRELERI
PERSEMBE (AKTIF) ‘ 7 34 30 mam Buzzer Caksma Sures! I 2°J
[ ' 50
CUMA (AKTEF) 7 | 30 Operator Bekieme Swasinda Buzzer Sures| ] |
[L"“-‘ " Operator Bogta Bekieme Sresi (sn ) | soJ
CUMARTESI (PASIF) { 0 ! 0 VARDIYA BASLANGIC SAATLER/

PAZAR (PASIF) | 0 | 0 1 VaroyaBagama Saat 0:0
8 :0

2 Vardiya Baglama Saat
OTOMATIK RESET (AKTIF) 30 gk 3 Vardiya Baglama Saati 16 : 0

Gun ve saatleri bnceden ayarlayarak presin 6nden isinmasini ve tretime hazir olmasini
saglayabilirsiniz. Presin uzun sure kullanilmamasi durumunda da istediginiz strede
otomatik kapanmasini ayarlayabilirsiniz.

Elektronik Basing Takibi

Preslerimiz PLC uzerinden pompa basincini stirekli olarak takip ederek hidrolik sistemin
sagligini ve presin yuk durumunu surekli kontrol eder. Anlik basing degerlerini de ekrandan
takip edebilirsiniz.
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Kullanimi Kolay Araytiz

Preslerimizde ¢ok 6zellik ve kisisellestirme segenegi olmasina ragmen ana kullanim
ekrani gcok sade ve agiklayicidir. Operatore yapmasi gerekenler hakkinda bilgilendirilmekte
ve gerekli degerler anlik gosterilmektedir. Sicaklik, pisirme suresi gibi degerler ¢ok kolay
ayarlanabilmektedir.

Kolay Erigsim

sesssERnEEEE

suessiemn)
ssnnensnan v}

Makinelerimizin acilir kapaklari ve genis kolon araligl ile kalip baglamak ve s6kmek cok
kolaydir. Hidrolik tnite ve elektrik panosuna kapaklar agilarak kolayca ulasilir. Servis ve
bakim icin ise kolay sékullr servis saclari ile dakikalar icinde her noktaya ulasilabilir.
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Kompakt Tasarim

Preslerimizin hidrolik ve elektriksel tum bilesenleri igindedir. Bu sayede preslerimiz
uretim alaninizda ¢ok az alan kaplar.

Otomatik Yaglama

Preslerimizde otomatik yaglama ile kolonlarin ve kayar tablanin asinmasi 6nlenmistir. Bu
sayede bakima ihtiya¢ duymadan yillarca hizmet verebilir.
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Kalip Parametreleri Hafizasi

RCPNO RCPNOName  Ust Sicakak A Sicaksik GazAma Bask Suresi  Pigrme Suresi Gana GozAdea |-
1 BURC KALIBY 165 165 2 20 180 1 6
: TAKOZ KALB! 170 1m0 3 ) 200 ) i
3 3 0 0 0 0 0 0 0
' : 0 0 0 0 0 0 0
-] 0 0 0 0 0 0 0
5 [ 0 0 0 0 0 0 0
7 0 0 0 0 0 0 0
} 8 0 0 0 0 0 0 0
) El 0 0 0 0 0 0 0
0 10 0 0 0 0 0 0 0
" " 0 0 0 0 0 0 0
2 2 0 0 0 0 0 0 0
13 13 0 0 0 0 0 0 0
B 0 0 0 ) 0 0 0
15 15 0 0 0 0 0 0 0

Preslerimizde 1000 Adet kalibi ismiyle ve tum parametreleri ile kaydedebilirsiniz. Kalip
degisiminde sadece kalibi segcerek tUm parametreleri ayarlayabilirsiniz.

Operator Bekleme Uyarisi

Operator, belirlenen doldurma bosaltma suresi icinde islemi tamamlayamazsa sesli ve
gorsel uyari verir. Sesli uyari stresini de ayarlayabilirsiniz.
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Isitma Teknolojisi

Preslerimiz Rezistanlarini ve Rolelerini surekli takip ederek ariza durumunda operatérunu

uyarir. PID 1sitma ve optimize edilmis parametreleri ile sicakligl istenen degerde ¢cok daha
hassas tutar, sicaklik stabilizesi saglar.

Vardiya Uretim Takibi

01 o2 oSl o« HOSH o Bo7ZH os Hool 10 BN
I.VARDIYA 0 o | o 0 0 0 0 0 o | o o
LWARDIYA 0 | 0 | © 0 0 0 0 0o | o 0
3. VARDIYA 0 0 0 0 0 0 0 | 0
230 15 Bl 15 ERIOE 17 JESE 19 21

LVARDIYA 0 | 0
LVARDIYA 0 | 0

20
teeoiva. 0 | o | o | o | o | o | o | o | o
|9} . . . —

0

22 23 24 25 26 271 28 29 30 31  TOPLAM
LVRDIYA 0 | 0 | 0 0 0 o | o o | ‘

LvARDIYA 0 | 0 | 0 0 o | o | o |

LMARDIYA 0 | 0 | 0 | 0O 0 o | o[ o | o

Preslerimiz son 3 aylik vardiyalarin Gretimlerini degistirilemez hafizasinda saklar. Geriye
ddnuk olarak Uretim verilerine ulasabilirsiniz.
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Elektriksel Glivenlik

Preslerimiz anlik olarak giris voltajini ve faz yonlerini kontrol ederek makineyi korur. Her
bilesen ayri sigorta ile sistemden yalititmistir.

Kaliptan Isitma

Preslerimizde istenirse kaliba rezistans takilarak kalip direkt isitilabilir. Pres kaliptaki
rezistanslari ve kalip sicakligini otomatik olarak takip ederek en iyi Grunu elde etmenizi
saglar.
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Sunucu Baglantisi ve Uzaktan Kontrol

Preslerimizi igyerinizin agina baglayarak istediginiz bilgisayara veya kullandiginiz ERP
programina anlik Gretim miktarlarini, makine durumunu, bekleme surelerini
aktarabilmektedir. istenirse baska makineler ile haberleserek komut génderme, komut
alma, veri alma ve verme islemlerini yapabilmektedir. Ayrica uzaktan cep telefonu ile de
kontrol edilebilmekte ve icindeki tium verilere ulasilabilmektedir.

Tablalarin Sicaklik istatistigi

Preslerimiz geriye donuk son bir saatlik alt ve Ust tabla sicakliklarini kaydederek grafik
halinde sunar. Dakika dakika geriye donuk olarak sicaklik degerlerini gozlemleyebilirsiniz.
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Enerji Tuketim Takibi

Preslerimiz enerji tuketimini takip eder, geriye dénuk 3 aylik kayit altinda tutar. Boylelikle
drun basina enerji tuketimini kolayca hesaplayabilir, enerji maliyetinizi bulabilirsiniz.

Cok Dilli Kontrol Paneli
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Preslerimizde, musteri tercihine gore istenen tum dil secenekleri yiklenmektedir.
Operator tercihine gore istenen dil secilerek kullanilabilir.
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MODEL RP403 | RP406 | RP410 | RP610 | RP615 | RP620 | RP915 | RP920 | RP925
Tabla Olgusi 400 X 400 600 X 500 900 X 600
Baski Kuvveti
(250 Bar) Ton 40 80 125 125 200 250 200 250 300
Baski Kuvveti
(200 Bar) Ton 30 60 100 100 150 200 150 200 250
Motor Gucu (kW) 3 5,5 7,5 7,5 11 15 11 15 18,5
Tabla Isitma
Gici (KW) 15 15 15 25 25 25 35 35 35
Silindir Adedi 1 1 1 1 2 2 2 2 3
Silindir Cap! 150 200 250 250 230 250 230 250 230
Strok 200 mm 250 mm 300 mm
Maksimum
Aciklik 220 mm. 270 mm. 320 mm.
Minimum Aciklik 20 mm. 20 mm. 20 mm.
Kapanma Hizi 10 mm/sn.
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MODEL

Standart Vulkanizasyon

ECO Vulkanizasyon

Presi Presi
Hidrolik Kayar Alt Tabla Standart ---
Orta ve Yan Cikarici Mekanizmasi Opsiyon Opsiyon
Hidrolik Yagi Sogutma Unitesi Standart Standart
Havalandirma Standart Standart
Isik Bariyeri Standart Standart
Otomatik Gaz Alma Standart Standart
Otomatik Calisma ve Kapanma Standart Standart
Elektronik Basing Takibi Standart Standart
Otomatik Yaglama Opsiyon Opsiyon
Kalip Parametreleri Hafizasi Standart Standart
Operatdér Bekleme Uyarisi Standart Standart
Isitma Teknolojisi Standart Standart
Vardiya Uretim Takibi Opsiyon Opsiyon
Kaliptan Isitma Opsiyon Opsiyon
igrr:gr%: Baglantisi ve Uzaktan Opsiyon Opsiyon
Tablalarin Sicakhk Istatistigi Standart Standart
Enerji Tuketim Takibi Opsiyon Opsiyon
Cok Dilli Kontrol Paneli Standart Standart
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